MC-Fastpack Power-Tool

Equipamento pneumatico para cartuchos de camara dup la

Propriedades

«  Bomba manual portatil de accionamento pneumatico para cartuchos de camara dupla
«  Facil de manusear; controlo facil da pressao e do volume descarregado

¢ Baixa pressédo de ar necessaria

¢ Injecc@o de baixa pressdo segura; praticamente sem contacto com a resina gragas ao sistema de autocontengao
¢ Praticamente sem manutencado; sem necessidade de solventes para limpeza

Areas de aplicacéo

Fastpack)

¢ Solucgédo rapida e econdmica para a injeccdo em pequena escala de fissuras e vazios
¢ Injec¢do com cartuchos de cAmara dupla com uma proporgdo de mistura de 1 : 1,2 :1 e 4 : 1 (produtos MC-

« Aplicacdo de adesivos reactivos bi-componentes (ex.°; MC-Fastpack EP solid)

« Dosagem, mistura e injec¢d@o de resinas reactivas a baixa viscosidade constante

« Trabalhos de injeccdo e colagem em areas confinadas e locais de dificil acesso

¢ Selagem de infiltracdes em sistemas de esgotos (fissuras, vazios, juntas dos anéis)

Aplicacéo

Descri¢do do sistema
O MC-Fastpack Power-Tool é um equipamento de
descarga de cartuchos para resinas reactivas bi-
componentes com uma relacdo volumétrica de mistura
del:1,2:1e4:1.

Colocacado em servigo

O equipamento MC-Fastpack Power-Tool deve funcionar
com ar comprimido isento de qualquer agua ou dleo, a
uma pressdo maxima de 8 bar. A pressdo maxima de
funcionamento deve ser controlada e observada. Um
pequeno compressor € suficiente. Quando o gatilho é
premido, a descarga do produto comeca. Controle o
débito pelo regulador de pressdo embutido. Para parar a
injeccao, solte o gatilho e pressione o botao de libertagédo
vermelho até os émbolos alcangarem a posicao inicial.

Operacgéo

Remova a tampa do cartucho, desapertando o fixador do
bocal do cartucho. Fixar o misturador estatico usando o
fixador. Segure sempre o cartucho virado para cima, a
fim de evitar perdas materiais.

Insira o cartucho no MC-Fastpack Power-Tool e empurra-
lo para baixo até ficar travado na posicéo correcta. Ligar
0 equipamento ao compressor.

Antes da aplicagdo extrudir uma pequena quantidade de
material para evitar erros de mistura devido a ar retido no
misturador.

ApoOs a injeccgdo, deve destravar o cartucho pressionando
o botdo de libertagdo vermelho e depois remover o
cartucho.

O manual técnico deve ser consultado antes de iniciar os
trabalhos e deve estar acessivel no local de trabalho.
Durante o trabalho nunca aponte o misturador para
ninguém. Deve ser sempre utilizado equipamento de
proteccdo pessoal adequado que inclua roupa de
protec¢éo, luvas e proteccdo para os olhos / cara. Para
mais informagbes de seguranca, por favor consulte as
fichas de seguranca das resinas.

Durante o tempo ocioso e para a limpeza, desligue
sempre 0 MC-Fastpack Power-Tool do suprimento de ar
para evitar possiveis lesGes que possam ocorrer pela
activacao involuntéria do dispositivo.

Nao é permitida a modificagdo ou remocao do regulador
de presséo de ar.

Inspeccdes e reparacao

Conselhos sobre a inspec¢éo e substituicdo de pecas de
desgaste sdo dados no manual de instrucbes de
operacao.

Conselho de seguranca

Antes de utilizar, ler com atencdo o manual de instrugbes
de operacéo do MC-Fastpack Power-Tool.

1/2

MC-Bauchemie Portugal, Lda.
Rua Pinhal dos Morros n°6 / 2120-064 Foros de Salvaterra
Tel.: 00351 263 509 080 / Fax: 00351 263 509 089
www.mc-bauchemie.pt
geral@mc-bauchemie.pt




Dados técnicos — MC-Fastpack Power-Tool

Caracteristicas Unidades Volume Comentarios

Relac¢Bes de mistura p.p.v. 1:1;2:1;4:1 Cartucho

Necessidade de ar I/min. Aprox. 3 -

(débito do compressor)

Presséo de entrada de ar (max.) bar (psi) 8 (120) -

Pressao de operacéo / injeccdo (max.)  bar (psi) 6 (87) -

Emisséo sonora do nivel de presséo dB <70 -

Peso kg 2,2 -

Contetido méximo do cartucho ml 400 -

Presséo de injec¢éo bar <25 A pressao de injeccdo que chega a ponta
do cartucho depende da resina e da sua
temperatura

Nota: A informac&o desta ficha técnica é baseada nas nossas experiéncias e corresponde ao nosso melhor conhecimento. N&o €, todavia, vinculativa. Ela deve ser ajustada a estrutura individual, ao propésito de
aplicacdo, e especialmente as condices locais. A nossa informagao refere-se as regras de engenharia aceites, que devem de ser observadas durante a aplicagdo. Somos responsaveis pela exactiddo destes dados
no ambito dos nossos termos e condi¢des de venda, entrega e servigo. Recomendagdes de nossos funcionarios que difiram dos dados contidos nas nossas folhas de informagéo s6 séo vinculativas se dadas por
escrito. As regras de engenharia aceites devem ser observadas em todos os momentos.

Edic&o 01/15. Foram efectuadas algumas alteracdes técnicas a esta ficha. Edi¢des mais antigas séo invélidas e ndo podem ser usadas. Se for emitida uma nova edigao revista tecnicamente, esta edigdo tornar-se-a
invalida.
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